En introduktion til at arbejde med

STOBELER

Stebeler er almindeligt ler, der er opsleemmet i vand og tilsat
antibundfaeldningsmiddel. De oprgrte stgbeler 1105 og 208 er praktisk
taget klar til brug — de kraever blot omrgring og maske en smule vand.

Der er grundlaeggende to slags stgbeforme — en lukket og en aben.

Stgbeforme er konstrueret af gips, der har den fine egenskab, at det suger
vand: | begge tilfelde foregar stgbeprocessen nemlig ved, at stebeformen
langsomt traekker vandet ud af det flydende stgbeler. Derved dannes en
fast lerskaerv langs gipsformens kanter.

Nar genstanden fra stgbeformen er stgrknet og tgr, kan den forglgdes og
glasurbraendes ligesom genstande konstrueret af almindeligt ler i fast form.

Se vejledning til at stgbe en kop med hank pa naeste side.

Se ogsa videoinstruktion
pa Youtube

SILICA

NORDIC



Forberedelse af stgbeler

1. Fgrdugarigang med
stgbeprocessen, skal stgbeleret
omrgres, sa det bliver en helt
ensartet masse uden luftbobler.
Man kan ggre det med en stor
grydeske, men det er klart lettere
med en boremaskine med en
omrgrer pa.

3. Rens stgbeformen, sa den er
fri for stgv og urenheder. Brug
gerne en fugtig svamp.

4. Saml gipsformen og seet
spaendeband eller kraftige
elastikker omkring, s& den holder
helt teet.

5. Heeld stgbeleret i gipsformen,
indtil den er fyldt op til den
gverste kant. Lad det sta og tgrre
i omkring 30 minutter.

6. Der er nu kommet en skaerv
langs gipsformens kant. Heeld det
resterende stgbeler tilbage i
spanden og stil formen med
bunden i vejret. Den kan for
eksempel sta pa to pinde oven pa
spanden, sa stgbeleret kan Igbe
ud.

7. Nar stgbeformen er tom
(efter cirka et kvarter), vendes
den igen med abningen opad.
Lad formen sta og tarre i cirka en
time.

2. Serg for, at stgbeleret ikke er for
tyktflydende. Konsistensen bgr vaere
ligesom olie. Nar man haelder det fra en
ske, bgr det Igbe i en jaevn strgm.

8. Skeer den gverste beskyttelseskant
fra med en kniv. Kniven ma ikke veere for
stor; den skal fglge den naestgverste
kant af stgbeformen.

9. Fjern spandeband/elastikker og skil
gipsformen ad. Pas pa ikke at beskadige
gipsformen, hvis du bruger veerktg.

10. Frigar koppen fra formen. Det kan
veere en hjeelp at banke let pa siden af
formen, for at fa koppen Igs.

11. Fjern ujeevnheder fra koppen med
en svamp. Brug eventuelt en kniv, hvor
gipsformens samlinger har vaeret. Lad
koppen sta og gennemtgrre i to dage.

12. Koppen kan nu forglgdes — vi
anbefaler 950 °C. Koppen kan nu

dekoreres fgr glasurbraending. Se
billeder til inspiration.
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